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日本 MF 技术奖 2024 ～ 2025 获奖产品介绍

在日本举行的 2024 ～ 2025 年

度 MF 技术奖评选委员会会议上，两

款产品荣获 MF 技术大奖，两款产

品荣获 MF 技术优秀奖，两款产品荣

获 MF 鼓励奖，本文介绍了五款冲

压类技术。此外，还有两款产品荣获

新设立的 MF 新技术奖。颁奖典礼于

2025 年 1 月 10 日在东京美国俱乐

部举行。

这些获奖的锻造机械及加工产品

在 2025 年 7 月 16 日 至 19 日 举 办

的 MF-TOKYO 2025（东京国际展

览中心）上作为世界一流品质的尖端

锻造及塑性加工技术进行展板展示。

烧结切割转化而成的板材锻造接

头

获奖者：会田工程株式会社、汤

浅制作所。

对象要素：锻压机械、制品加工、

模具。

加工流程概要：在试制中充分研

究冲压工序的布局，测量原材料的直

径和板厚，将每个线圈的板厚变异压

平后，使用 1 台压机，通过前向挤出

进行 4 处的脚部挤出，后向挤出进行

凸形状的成型，再通过精冲加工钻出

中央直径 8 的孔（深度 9.2mm，精

度公差 0.01mm），所有加工均在压

力机上完成，无需后续工序。

具体成果：以往的烧结工艺需要

粉末成形，之后还要进行热处理以及

直径 8mm 的切削加工。生产 1 个产

品时，粉末成形约耗时 7 秒，直径

8mm 切削约耗时 10 秒；而通过向压

力机工艺转换，生产 1 个产品只需 2 

秒即可完成。此外，由于直径 8mm

的加工在压力机加工中就已完成，生

产 30 万个产品时，可省去 3 台机床（2 

班制）。另外，因不再需要热处理工序，

还实现了电力、燃气等能源的削减。

使用 4 轴混合压力机制造双动加

工产品

获 奖 者：Amada 株 式 会 社、

Amada Press System 株式会社、

三洋制造株式会社

对象要素：锻压机械、制品加工、

研究、模具。
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加工流程概要：在深拉伸加工中，

利用压力机滑块内的油压对材料施加

背压的同时进行成形，以此抑制材料

的断裂，使通常需要 2 道工序的加工

实现了 1 道工序化。

另外，在大型货车斜齿轮的冷锻

制造中，在成形进展导致加工负荷急

剧上升的前期阶段，通过抬起设置在

模具模腔内的 KO 销（顶出销）来留

出材料流动的空间，实施分流锻造，

成功在保持低负荷的状态下提高了材

料的填充率。为实现品质提升和模具

寿命延长，背压的设定、分流开始的

时机等均通过事先的 CAE 解析在实

际设备上进行了验证。

具体成果：拉伸工序所需的背压

为 60kN，这在以往采用模具内置氮

气弹簧的方式中是无法实现的高负

荷，而本工艺通过追加油压轴得以实

现。

另外，通过在压力机上配备伺服

电机，在谋求生产效率提升的同时，

也能应对更多样化的加工需求。

此外，在大型货车齿轮的冷锻制

造中，当齿形部填充率（与模具的接

触率）达到确保制品品质所需的 80%

时，成形负荷可降低约 30%。

采用精密破碎冷压法制成的高散

热金属加工件

获 奖 者：Amada 株 式 会 社、

Amada Press System 株式会社、

大贯工业株式会社。

对象要素：锻压机械、制品加工、

研究、模具。

加工流程概要：精密压冲压加工

法，作为替代切削加工的新型压力加

工法，从 15 年前起就开始研发。目前，

作为替代切削加工的方法，深拉伸加

工是主流。但这种深拉伸加工难以应

对局部厚度不同的产品，且存在尺寸

精度欠佳的问题，作为切削加工的替

代方法有局限性。因此，我们开发了

不依赖拉伸加工、仅通过镦锻工序来

制造产品的精密冲压加工法。

模具结构以正向挤压、反向挤压

及增材（体积增大）为基础，利用数

字电动伺服压力机，确立了使冲头与

模具的局部负荷应力平衡达到最小的

压力加工条件。

具体成果：通过开发精密压冷锻

压力加工法，实现了散热性优良的半

导体封装用高铜部件以及功率 LED 

用铝制断裂片的量产。与切削加工法

相比，材料损耗仅为 1/5，加工速度

达到 30 倍；对于每月 100 万个 / 单

品种的客户需求，可通过 1 台数字电

动伺服压力机实现生产。

汽车车身钢板压机预测维护系统

获奖者：小松工业公司、 丰田汽

车东日本公司。

获奖原因：通过对伺服控制数据

的独特分析，无需传感器即可检测出
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精密冲压铁芯龙头企业华新精科正式挂牌上市 开盘大涨 249.46%

9 月 5 日，精密冲压铁芯龙头企

业华新精科正式挂牌上市，开盘大涨

249.46%。

招股资料显示，华新精科专注于

精密冲压领域产品的研发、生产和销

售，公司主要产品为各类精密冲压铁

芯及铁芯生产相关的精密冲压模具。

其中，精密冲压铁芯是公司的主要产

品，可分为新能源汽车驱动电机铁芯、

微特电机铁芯、电气设备铁芯、点火

线圈铁芯等多种类型，主要供应给国

内外众多大型汽车零部件厂商、电机

制造厂商、电气设备制造厂商、汽车

整车厂等各类企业；同时，公司还会

向客户提供生产铁芯产品所需的精密

冲压模具。

华新精科在精密冲压业务领域已

经积累了丰富的经验和技术储备，掌

握点胶、自扣铆、氩弧焊、激光焊接

等各类型铁芯的核心生产工艺，具备

使用 0.2mm 等超薄硅钢批量生产的

加工能力。

经过多年发展，公司已成为国内

外新能源汽车驱动电机铁芯、微特电

机铁芯、电气设备铁芯、点火线圈铁

芯等产品的主流供应商之一，获得了

众多国内外大型汽车零部件厂商、整

车厂商、电机制造厂商、电气设备制

造厂商等的广泛认可，与法雷奥、台

达电子、博世集团、艾尔多集团、汇

劣化情况。可以根据使用 MT 方法的

趋势管理和使用 AI 的零件识别信息

来优化维护零件的更换周期。以前，

定期维护是每 1600 万次射击进行日

常检查和更换，但通过引入预测性维

护系统，日常检查工作量已经减少，

更换周期现在可以延长到产品寿命的

最后阶段。此外，通过使用 AI 识别

零件，以前必须更换电机本身的情况

现在只需更换编码器即可解决，从而

每个案例节省超过 200 万日元，并节

省大约 5 小时的更换工作时间。

各类汽车电机车架制造

获 奖 者：Amada 株 式 会 社、

Amada Press System 株式会社、

高桥金属株式会社。

对象要素：锻压机械、制品加工、

模具、系统。

加工流程概要：使用由 3 台 300 

吨伺服压力机连接而成的串联生产

线，利用车载电机框架模具，最多通

过 17 道工序进行冲压加工。冲压加

工后，通过与之连接的电解式油污清

洗机进行清洗，制成成品，该一体化

冲压加工系统用于制造各种汽车车载

用电机框架。

具体成果：从材料投入到清洗完

成，可由 1 名作业人员负责。以板厚

公差为 ±40μm 的材料，针对轴承

压入部公差 14μm，能以 CPK1.63 

实现稳定成形。确立了将冲压加工油

削减至极限的环境友好型冲压加工方

法。
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奇瑞青岛基地冲压车间二期将竣工 整车产能大幅提升并强化 KD 出口能
力

2025 年 5 月 16 日 讯， 奇 瑞 汽

车青岛基地冲压车间二期项目已进入

竣工收尾阶段，目前正加紧筹备设备

调试工作。该项目落地后，基地整车

生产能力将实现质的飞跃，同时为其 

KD（全散件组装）出口业务扩容及

青岛汽车产业链升级提供关键支撑。

奇瑞青岛基地位于即墨区，是当

地四大整车生产核心板块之一。自投

产以来，基地产能持续攀升，为应对

国内外市场增长需求，2024 年 6 月

启动冲压车间二期扩建与 KD 生产车

间新建项目。其中，KD 生产车间已

提前竣工投产，当前可实现 10 万件 

KD 配件的年产能，具备生产、发运

一体化能力，为基地拓展海外市场奠

定基础。

产能与产品结构双升的态势已初

步显现。据最新数据，2025 年一季

度奇瑞青岛基地整车产量达 21311 

辆，同比增幅 139%；新能源汽车表

现尤为突出，产量 7064 辆，同比激

增 175%，成为拉动基地增长的核心

动力。

待冲压车间二期正式投产后，基

地整车制造的核心环节效率将进一步

提升，不仅能增强其在国内乘用车及

新能源汽车市场的竞争力，还将为 

KD出口业务提供更充足的产能保障。

此外，基地产能扩容还将释放产业集

聚效应，吸引更多汽车上游零部件企

业入驻，助力青岛汽车产业链向“研

发 - 制造 - 出口”全链条延伸，推动

区域汽车产业高质量发展。

川技术、比亚迪、宝马集团、采埃孚

等知名企业建立了良好的合作关系。

根 据 VIC Market Research 的

测算，2023 年全球前二十厂商合计

销售额占比 35.29%，中国前二十厂

商 合 计 销 售 额 占 比 37.69%；2021

年至 2023 年，华新精科精密冲压铁

芯合计销售金额在全球及中国精密冲

压铁芯市场内资厂商中均排名前五。

全球及中国汽车铁芯市场的竞

争格局呈现出一定的集中度，少数

领 先 企 业 通 过 技 术 创 新、 规 模 经

济、品牌影响力等因素，在全球市

场中占据了较大的市场份额。根据

QY Research 的 测 算，2023 年 全

球前十大厂商合计占有 75.54% 的

市场份额，中国前十大厂商合计占

有 78.11% 的市场份额；2021 年至

2023 年，华新精科在全球及中国汽

车铁芯领域内资厂商中合计销售额均

排名前三。

近年来，华新精科经营业绩稳

定，整体保持增长趋势，公司 2022

年 ～ 2024 年 分 别 实 现 营 业 收 入

11.92 亿 元、11.89 亿 元、14.21 亿

元，实现归母净利润分别为 1.14 亿

元、1.56 亿元、1.53 亿元。根据公

司基于经营情况的初步预测，预计公

司 2025 年 1 月～ 9 月营业收入较上

年同期增长 13.74% 至 25.71%，归

母净利润较上年同期增长 16.03% 至

41.81%。

另外，根据招股书，华新精科本

次上市募集资金主要用于新能源车用

驱动电机铁芯扩建项目、精密冲压及

模具研发中心项目、补充流动资金项

目，其中新能源车用驱动电机铁芯扩

建项目拟投入募集资金金额为 4.45

亿元，精密冲压及模具研发中心项目

拟投入募集资金金额为 6740.33 万

元，补充流动资金项目拟投入募集资

金金额为 2 亿元。
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纳赫智能中标国际热成形生产线总包项目

近日，合锻智能全资子公司纳赫智能凭

借技术优势在国际竞标中脱颖而出，成功中

标印度汽车工业巨头 JBM 集团高速热成形成

套交钥匙项目。这是中国高端液压成形装备

首次进入 JBM 集团供应链体系，标志着中国

智能制造企业在全球汽车装备领域的竞争力

实现新突破。

该生产线高度集成 1200 吨高速热成形

液压机、精密温控系统及自动化安全模块，

既能满足模具开发的灵活调试需求，又可实

现规模化连续生产，助力 JBM 集团快速响应

不同车型零部件的制造需求，显著提升生产

效率并降低运营成本。通过优化生产流程与

智能控制技术的结合，产线可适应多种材料

的加工特性，为汽车轻量化部件的稳定生产

提供可靠保障。

JBM 集团技术总监 Goel 先生表示：“这

是一个良好的开端， 今后 JBM 集团将继续

寻求双方在热成形、热气胀、内高压等领域

的深化合作。

陪同客户参观合锻智能热成形量产线

华达科技获汽车制造企业和新能源电池企业项目定点

8 月 25 日晚，华达科技发布公

告称，公司大力开拓汽车市场客户资

源，不断完善、优化客户结构与产品

结构，近期获得国内汽车制造企业和

新能源电池企业项目定点，为客户提

供各型汽车零部件产品。

新增项目定点概况如下：

（一）车身零部件项目定点：公

司获得国内 7 家客户（主要为合资品

牌和国内自主品牌主机厂，限于保密

要求，无法披露其名称）的 16 个项

目定点，为客户开发、设计、生产侧
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围总成、轮罩总成、纵梁等车身零部

件产品。其中全新开发客户 1 家。根

据客户规划，上述项目预计生命周期

为 5 ～ 8 年，生命周期总销

售金额预计为人民币 26 亿元。

其中，涉及新能源汽车项目 15 项，

销售金额预计 26 亿元。上述定点项

目 2025 年第四季度开始量产。

（二）电池箱托盘等项目定点：

公司控股子公司江苏恒义工业技术有

限公司获得 3 家客户（主要为国内新

能源电池头部生产企业，限于保密要

求，无法披露其名称）的5个项目定点，

为客户开发、设计、生产新能源汽车

电池箱托盘、电机轴、储能托盘等产

品，终端客户为国内知名新能源汽车

制造企业及储能生产企业。根据客户

规划，上述项目预计生命周期为 2 ～ 3

年，生命周期总销售金额预计为人民

币 6 亿元。上述定点项目 2025 年第

三季度开始量产。

（三）铝压铸项目定点：公司全

资子公司华汽新能源科技（江苏）有

限公司获得 7 家客户（主要为合资品

牌、国内自主品牌主机厂及新能源电

池头部生产企业，限于保密要求，无

法披露其名称）的 8 个项目定点，涵

盖新能源汽车电池托架、支架、减震

塔等铝压铸产品的开发、设计与批量

生产任务，其中全新开发客户 5 家。

根据客户规划，上述定点项目预计生

命周期为 3 ～ 6 年，生命周期总销售

金额预计为人民币 3 亿元。上述定点

项目 2025 年第三季度开始量产。

震裕科技人形机器人业务进展顺利

在传统业务稳健发展的同时，震

裕科技积极布局新兴业务领域——人

形机器人。公司依托在超精密机械零

件设计及制造领域的技术积累，成功

进军人形机器人市场，致力于为客户

提供有竞争力的硬件整体解决方案。

据悉，2024 年 9 月，震裕科技

设立全资子公司马丁机器人，正式进

入机器人零部件领域。同月，公司建

成一条手工线，小批量生产线性关节

核心零部件，并给下游客户送样测试。

截至目前，公司已建成一条行星滚柱

丝杠半自动产线，并开始第二条半自

动产线的建设；同时，联合客户开发

成功灵巧手精密零部件，包括微型丝

杠和蜗轮蜗杆产品。

众所周知，人形机器人核心零部

件的研发与制作，技术壁垒高，加工

工艺复杂。震裕科技得以顺利卡位人

形机器人领域的主因是其以精密制造

起家，现有精密加工能力可覆大部分

壁垒点，剩下的则可通过工艺的改变、

设备的提升以及引入外部资源解决，

且公司有成熟车、磨高精度设备，可

实现成熟产品量产。

报告期内，公司新业务人形机器

人精密零部件及组件业务进展顺利。

其中，反向式行星滚柱丝杠方面，

震裕科技已具备设计、生产及检测的

全套成熟工艺，已建立峰值推力覆盖

100N 到 12000N 范围、导程精度覆

盖 C3\C5 的标品库；线性执行器方

面已迭代至第三代产品，相比上一代

产品减重 22.5%，执行器装机工况表

面温度降低 13%，已具备规模化量

产能力，下一代高度集成化模组正在

开发，预计下半年推出市场；灵巧手

精密零部件方面，已实现微型滚柱丝

杠、微型滚珠丝杠、微型行星齿轮组

及微型蜗杆齿轮等组件的交付，并为

下游客户提供灵巧手硬件集成化解决

方案，微型传动模组已取得国内外客

户小批量订单。




