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舒勒2023新技术大盘点：
舒勒推出适应中国市场的新型冲压线、舒勒能耗监控软件大幅降低生产线的能耗需求

文 | 舒勒中国 Schuler

舒勒推出适应中国市场的新型冲压线

舒勒针对中国市场研发的全新冲压线“Mech HS”，针

对汽车冲压车间开发的适应性较强的最新产品系列之一。目

前，世界上同类产品中最快的冲压线是舒勒的 ServoMAX，

以其适中成本批量生产能力强生产各类外车身件的性能而享

誉全球。而对于想利用伺服技术全部优势但在产能方面没有

太高需求的客户，舒勒的新品牌 ServoNEXT 则是不二之选。

上汽大众的资深技术专家在 2023 年的一场研讨会上介

绍了伺服技术在上汽大众冲压车间生产中的优势，并展示了

如何在生产中应用伺服技术。不过，出于投资的考量，很多

客户仍然倾向于机械压机线，并对操作人员以及维护人员已

进行了充分的培训。为适应这些客户的需求，舒勒重新推出
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了采用最新配置的 Mech HS 机械冲压线。

随着汽车市场的价格竞争日益激烈，舒勒的最新机械

冲压线 Mech HS 非常适合此前在舒勒的产品系列中未

找到合适报价的客户。HS 代表高速。该生产线采用了与 

MechMAX 相同的技术参数。最大限度地实现压力机与自动

化设备的本地化生产，为中国市场提供了极具性价比的产品。

同时，对于不同的生产线舒勒还推出了新的方案，助力

生产成本的优化。位于线首的全新横杆机械手（CBF 0）集

成了料片对中功能，可以替代两台对中机器人（包括端拾器

更换工位）。线尾也增加了新的选项：最新一代横杆机械手

（CBF 90），不仅可以出料，还能对成品零件进行最大 90 

度的旋转定位。从而节省了两个出料机器人、一个穿梭小车

以及三个端拾器。CBF 0 与 CBF 90 有助于减少生产线长度、

端拾器成本以及真空消耗。当要生产新零件时，舒勒仿真技

术会针对新模具组合对压力机的运动曲线以及横杆机械手进

行模拟，从而确定最佳曲线、优化产出。

如果在生产过程中检测到零件出现裂缝，整条生产线的

“超控”通常会要求调低产能。最终，虽然零部件良品率很

高，但产出率却大幅降低。现在，通过舒勒全新的“成形助

手”（Forming Assistant）软件，可以实现在冲压线上直

接智能更改运动参数。这样，仅在冲压线个别环节降低速度，

而生产线却能保证继续高效生产良品。

在舒勒的试模压力机中，运动曲线、压力以及形变都与

生产线的打头压力机相同。运动曲线的数据文件可以直接从

试模压力机传输到生产线上。新模具的试模、维护以及维修

都是比较耗时的过程。一台试模压力机的能力往往会造成生

产瓶颈。通过新研发的模具翻转装置，试模能力可以实现翻

倍，同时，对于模具制造商来说，人体工学以及安全性都能

得到进一步改善。而新的模具翻转装置成本则仅为试模压力

机的一小部分。

舒勒能耗监控软件大幅降低生产线的能耗需求

当前的电价走势，让冲压车间节省能耗的方法显得尤为

重要。舒勒能耗监控软件 , 通过将所有周边设备的能耗信息

（比如开卷线、传输装置）与生产数据相关联，为客户提供

重要参考信息。它能够让客户直观地看到哪个模具以及哪个

产品在哪个冲次中具有最高的能耗需求。

“经验表明，客户详细了解设备的能耗情况后，通常会

采取相应措施节能 10% 以上。”舒勒服务部的 Andreas 

能耗与模具以及行程频率的关系 舒勒产品界面与物联网安全连接
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Banzhaf 说道。了解到压力机有多少小时处于待机状态而未

进行生产十分关键。很多时候，生产线在周末虽未进行生产，

但却仍处于通电状态，根据具体产线规模，会消耗 500 至 

1000 千瓦时的电力。

“此外，有很多汽车制造商要求他们的供应商提供每个

零部件生产能耗的精确信息 ,” Andreas Banzhaf 补充道。

而对于这些内容，能耗监控软件可以进行自动计算。当然，

实现这个功能的前提是舒勒的生产线上已经安装了生产监控

软件。这两个应用都属于舒勒“数字组件”的一部分, 目前，“数

字组件”集成了舒勒为联网成形技术提供的一整套解决方案。

客户可以在任何终端设备上通过 digitalsuite.schulergroup.

com 网址进行访问。

能耗监控软件所需的必要设备在一天之内便可完成安

装，并且可以用于未来的功能扩展与更新。据 Andreas 

Banzhaf 所说，这项投资在短时间内即可获得回报。“特别

是考虑到能源价格不会在短时间内回落到之前的水平。”

安全连接 : 使用这些应用程序的基本要求是将您的计算

机连接到互联网。这可以通过正确的硬件来实现，也可以将

其改装到您的机器上。该硬件允许机器与 Schuler DataLoft 

进行通信，舒勒 DataLoft 是我们的核心计算中心，用于管

理、处理和可视化机器和流程相关的数据。它还允许您通过 

mySchuler 门户访问您的数据。除了数据之外，您还可以使

用门户轻松查找操作说明、维护说明等文档。您仍然是您数

据的唯一所有者。为了获得最大的安全性，数据通过单向连

接传输到 Schuler DataLoft，即通过与系统远程服务连接完

全独立的通道。

能源监测器：借助能量监视器，您可以在整个成型系统

中获得完全的能量透明度。各种应用程序可让您全面了解能

源消耗与系统运行状态和各个芯片的关系。除其他外，这使

您能够立即查看每个制造零件的能源消耗。您还可以通过与

历史数据进行比较，快速轻松地识别与之前生产批次的任何

偏差。能源监控系统创造了最高水平的能源透明度，特别是

在没有生产的时期，这使您能够自己识别并实现许多节能机

会。

能源监控器可让您随时随地在线查看能耗数据。由于能

源消耗的透明度，您可以采取改进措施并持续降低生产中的

能源成本。

某一部件消耗了多少能量，哪一个部件出现了问题？使

用能源监视器，您可以读取这些数据并在可自由选择的时间

段内显示它们。 

每个班次消耗了多少能源——生产期间和非生产期间消

耗了多少能源？能源监视器可帮助您跟踪一切。

能耗监控的好处：易于在任何舒勒压力机上进行改造；

整个成型系统的能源完全透明；所有系统组件的能耗均以模

具和冲程速率的函数形式透明显示；能源监视器是数字套件

中的另一个解决方案，显示系统的能源数据和生产数据之间

的关系；能源数据的长期可视化和存储；可以从任何终端设

备访问能源数据；通过消耗数据的透明度可以实现节能。

每个零件和模具的平均能耗 每个工厂的平均能耗运行状态和工具




