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轻量化、高强度铝合金零部件
文 | 舒勒中国 Schuler

为了实现轻量化，汽车行业正在越来越多地使用高强度

铝合金零部件。舒勒推出了采用全新热冲压工艺的液压机，

它通过接触加热的方式实现铝合金快速升温，然后在水冷模

具中进行成形。与钢板的模具淬火不同，新工艺中所有的步

骤都在模具中完成，因此无需单独的加热炉。

“这样不仅减少了设备所需的空间，还大大降低了投资

与运营成本，”舒勒液压机部门负责人 Christian Palm 说道。

“这使得铝合金热成形成为了金属板材成形的绝佳替代方案。

与冷成形相比，该技术可以生产出成形度更高的轻量化高强

度零部件，为设计提供了更大的空间。”这项技术可加工非

常复杂的几何形状并实现每平方毫米 300 到 400 牛顿的拉

伸强度。

在第一个成形阶段，通过加热板在几秒钟内将 6000 或

7000 系列铝板加热到 300 至 450 摄氏度以上。第二阶段，

在水冷却模具中进行成形，与此同时，下一个坯料已经开始

加热。在第三和第四阶段中，对仍处于 60 摄氏度左右的零

部件进行切割。

通过舒勒的 1200 吨液压机与高动态三轴传送系统配合

使用，每个零部件的加工周期仅为 10 秒。与以往的铝

合金热冲压工艺相比，这些零部件可以立即进行进一步加工，

而无需经过数小时的热处理来进行硬化。这大大降低了生产

成本。

首条采用该工艺的设备已经用于亚洲某汽车供应商的生

产线，用于为电动汽车制造商生产高强度铝合金零部件。
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