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协易精机：
新能源汽车对冲压产业带来哪些变化
——助力新能源汽车智能冲压

中国以锂电池为主的新能源汽车发展迅猛，正在全面替代燃油车。冲压是汽车制造中用得最广泛的金属加工方式，而新

能源车行业的崛起，给冲压上下游产业链带来哪些变化呢？冲压设备商有哪些应对的解决方案？

带着这些问题，MFC《金属成形智造》杂志的记者来到协易科技精机 ( 中国 ) 有限公司位于昆山的工厂，采访该公司的

总经理郭挺钧先生。
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您对中国大陆的新能源汽车以及与之配套的冲压行业的发展有什么看法？

郭挺钧

MFC

为了应对全球气候变迁，中国制定了双碳目标，出

台了扶持新能源政策，新能源汽车行业随之获得巨大的

发展。以造车新势力为代表的新能源车企不仅催生汽车

制造业的转型升级，也给汽车供应链行业也带来了全新

的机会和挑战。

冲压在汽车制造中变得更加不可或缺。纯电的新能

源汽车和燃油车最显著的区别，就是用驱动电池和驱动

电机取代了燃油车的发动机和变速器。这种变化对锻造

和机加工行业是灾难，而对冲压行业而言，是巨大的行

业利好，因为增加了海量的电池壳、电池盖、电池连接

器、电机的定转子、电机壳，以及电控系统里的精密接

插件和引线框等零部件的冲压需求。

但是也有挑战，别的工艺也会替代部分冲压。为了

提高行驶里程，车厂需要尽可能减轻汽车的重量，分配

更多的空间和车重给动力电池。这就需要对车体结构进

行优化和创新，例如驱动电池模块占据了底盘大部分的

空间，用到了铝合金构成的电池箱来安置电池包，这部

分零件用的是钣金加工的工艺；原有的燃油车的底盘结

构被重新建构，出现了用一体压铸件，取代了原本冲压

焊接而成的前、后底板以及电池托盘总成件等。

这些改变对原有的冲压企业是挑战，也增加新的冲

压企业进入供应体系的机会，满足新能源车对冲压精度、

新材料应用、冲压工艺、加工柔性等更高的要求。

为了减重降本，同时保持零件的强度和安全性，辊

压、热成形、深拉伸、冷挤压、精冲等工艺都比燃油车

时代研究得更加透彻，高强钢、铝合金、镁合金以及碳

纤维的复合材料也大量使用在新能源车的各个部件上。

新能源车的产量在逐渐上升，和中高档的燃油车产

生了更多的竞争，更加注重个性化的定制，所以冲压生

产线的自动化既要满足确保零部件的质量和性能，又要

保证产线更加灵活高效。

欧洲在 2023 年 6 月推出碳排放税的概念，对新能

源车制造和回收环节的碳排放也提出要求。所以，绿色

制造和可持续发展的要求也成为冲压行业重要的转型方

向，环保和低碳将是冲压要考虑的硬性指标，确保生产

过程的能源消耗和排放尽量减少，同时要重视材料的可

循环性和再利用。这不仅有助于保护环境，也符合国家

对于可持续发展的政策要求。

协易科技精机具有领先的伺服压力机技术，具有节

能、工艺曲线丰富、柔性化强、加工质量高等诸多优点，

能出色加工各种材料，完成减重、增强、降本的需求，

在新能源车时代的优势将更加突出。

此外，直壁式曲轴冲床 SNS 系列的衍生机种广

泛运用于电池壳、电池盖的生产线，重负荷伺服冲床

SDM1 系列可用于生产氢燃料电池车的金属双极板，

这些都是协易能针对新能源车行业生产所需的对应机种

与服务。

协易针对新能源汽车的解决方案有哪些特点？有哪些典型的客户？

郭挺钧

MFC

中国新能源汽车发展快速，市场变化多端令人目不

暇给，加上政策的推动，销售量出现爆发式增长，已成

为全球主要市场之一，并带动新能源车电池的大量需求。

协易机械深耕汽车产业金属零配件冲压应用多年，

伴随着产业变化与客户一同携手转型，致力于提供创新

的电动车冲压应用解决方案。除了成功打入日系一级汽

车零件供货商外，也深受中国最大的新能源汽车制造供

应链的重视，定制化生产闭式曲轴冲床 SNS 的衍生机
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种，八面导轨设计、全机采用稀油 ( 含润滑油箱 ) 循环

润滑系统，减少生产时所产生的磨耗因而影响精度。

该机型采用长行程，冲头底座搭载特殊辅助导柱，

专门生产拉伸〝电池壳体〞，搭配传送搬运装置多任务

位生产，以及〝电池盖板〞生产对应机种，搭配三合一

或二合一送料周边，连续模连续冲压，最高可达 150 

S.P.M，实现全自动化作业，与客户并肩作战，提升技

术能量，从容面对汽车产业趋势的变化，共同迈向新能

源车的市场。

针对目前业内很火的氢燃料电池的电堆里的金属双极板的生产，协易是否有解决方案？

郭挺钧

MFC

金属双极板是氢燃料电池的重要部件之一，是夹在

各个单电池间的板状部件，用于密封电池，隔离燃料气

体和空气，因此其精度与平整度相当重要。不同制造商

所生产的双极板流程会有所不同，但在金属成形过程中，

所追求的是持压、下死点精度≦ 0.01 毫米，因此机架

与传动系的刚性就非常重要，才得以对应成形过程中的

生产需求。

协易重负荷连杆冲床 SM1，高刚性设计，连杆机
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构高速下降、低速加工特性，可延长模具寿命，适用于

6mm 厚钢板下料、修边成形等工序，即可取代传统油

压机生产金属双极板。而若追求更高的精度，协易重负

荷伺服冲床 SDM1 系列，搭载专用的伺服控制系统，

冲压曲线可弹性设定，满足冲孔、抽引等不同应用，可

使金属双极板的成形更加精准完美。

2023 年，协易科技精机（中国）有限公司成立 20 周年，目前的基本情况是怎么样的？取得哪些成绩？

郭挺钧

MFC

协易科技精机 ( 中国 ) 有限公司设立于 2002 年，

耕耘中国市场 20 多年，研发生产技术逐年进步，技术

体系日趋完善，并已取得专利项目 50 多项，2017 年

起陆续成立“昆山市工程技术研究中心”及“苏州市智

能化冲压工程技术研究中心”，2018 年更授予昆山千

灯镇“十强百佳”高质量发展企业的最高荣誉 —— 高

质量发展“十强企业”， 两度评核通过高新技术企业，

不仅见证中国制造业高质量发展的路，也是对于协易科

技多年来努力的肯定。2023 年 6 月，协易科技精机更

入选为省工程技术研究中心，入选项目为“江苏省高精

度智能协同压机组合制造工程技术研究中心”。

后疫情时代，机械设备加速向智能服务转型，协易

科技精机更将持续发展高精度、高智能的冲床制造与研

发，开发产业关键技术，提供成熟的配套技术、产品与

工艺，促进产业交流，将成果转化和技术辐射带动相关

行业技术的提升和进步，为提升江苏产业技术创新和竞

争力尽最大的贡献。

高精度曲轴机械冲床为协易主要产品，属于“五基”

产业技术基础领域，率先实现零部件、关键技术的突破，

通过了国内 JIS 1 级精度冲床制造验证，符合小巨人“专

精特新 —— 专业化、精细化、特色化、新颖化 ”中小

企业的标准，获“2022 年度省级专精特新中小企业”

的肯定。

未来，协易更将秉持着“专精特新”企业发展精神，

进一步强化产品与服务，提供产业客户更高质量、更安

全的冲压作业环境，最终提升冲床供给体系的质量和水

平。
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协易科技精机在整个协易机械工业集团的定位是怎么样的？未来的发展战略如何？

郭挺钧

MFC

协易机械工业创立于 1962 年，已经走过 60 多年

的历程，以〝SEYI〞自有品牌营销全球。早期随着客

户开始向中国大陆扩张，协易也在昆山建立了工厂，

2003 年正式投产。协易在中国大陆的销售持续增长，

在公司整体销售构成中占据重要地位，是我们极为关注

且极具价值的市场。

随着产业升级、应用转型，协易的产品研发与制造

也从传统机械式冲床、闭式冲床，发展至具节能环保的

数控式伺服冲床，近年更结合 IoT 物联网技术，发展智

能冲压解决方案。

面对未来，我们也将遵循总公司的全球发展策略推

动“双永续“：

第一个永续是协易机械朝向百年工艺企业迈进，持

续在冲床本业上，结合先进物联网、大数据、数字科技

技术迈入智能制造行列。

第二个永续是持续推动 ESG（环境、社会和治理）

愿景工程，响应双碳目标、着力于 ESG 各面向的工作，

将环境和社会因素纳入战略考虑，制定可持续发展的商

业模式和产品，将企业永续发展的责任与精神，落实于

企业日常营运的环节，持续关怀在地、落实在地经营。




