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盘点激光切割机
安全操作与防护注意事项
文 | 李建

近年来，激光切割机已成为金属材料加工行业的新宠，

在金属行业的应用逐渐广泛。激光切割技术的高效率更是在

很大程度上促进了国内工业技术的转型升级。

然而，在享受激光切割高效美观的同时，在使用中如何

做好安全防护，才能让设备更好发挥性能，同时减少对人体

的辐射呢？

激光切割设备安全防护注意事项

防火措施

激光切割机在切割时要用到氧气，在切割机区域应禁止

吸烟，特别是靠近氧气瓶的地方，以防带来隐患造成不必要

的损害。

交换工作台

尽量不要使用自动交换，交换时要确保人没有站在里面。

如果交换过程当中遇到任何紧急情况立即停止交换或者拍掉

急停。

安全防护及注意事项

(1) 操作前检查。

主控制器外壳、激光电源外壳、开关电源外壳、电机驱

动器外壳、资料线外壳、机床导轨、电机外壳、排风机外壳、

与主接地点的连接是否良好，接地不良将会缩短激光管的寿

命，高压放电时会损伤控制电路，甚至威胁生命安全。

(2) 操作时谨慎。

1) 激光光路：切割和调试光路时请务必注意不要让身体
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的任何部位接触光路以免造成伤害。

2) 激光能量：激光电流的大小决定了激光能量大小，但

当电流大于允许值时，激光能量会下降，且电流长时间超过

允许值时，会极大影响激光器的使用寿命。

3) 环境温度：当环境温度大于最大允许值时，设备得不

到充分散热，将使设备的运行稳定性降低；当环境温度小于

最小允许值时，可能会引起激光器内的水结冰，导致激光管

破裂。

4) 冷却水温：当冷却水水温大于最大允许值时，激光能

量效率会迅速下降；当冷却水水温小于最小允许值时，会引

起激光器内的水结冰，导致激光管破裂。

5) 环境湿度：湿度过大会引起激光高压放电，危及人身

安全，亦会导致激光电源损坏。

6) 供电电源：供电电压的波动，会导致设备工作不稳

定；电压过高会引起设备电源系统的永久损坏。为避免电压

过高造成机器电器、电路，烧坏、烧毁，请用户安装一个

2000W 以上的电源稳压器。

禁止开机

打雷与闪电等恶劣天气时不要开机工作。

未经过培训过的操作人员不得单独操作机器。

激光切割对人体伤害及防护措施

对呼吸道的防护

激光产生的高温与气体配合，完成各种加工，与此同时

也产生大量的粉尘，特别是加工一些特殊的金属材料时，产

生的粉尘含有一些化学成分，吸入人体会对人体产生危害。

所以在进行激光切割工作时，要注意对呼吸道的保护。

安装配套的除尘装置，尽量在空气通畅环境下操作，尽量戴

口罩。不要马上去触碰切割完成的零件，以免余温烫伤。

对眼睛的防护

激光切割机在工作的时候会对眼睛的视网膜或角膜造成

损害。在布置切割现场时，可采取以下措施减少紫外线的反

射或辐射：

(1) 使工作现场的墙面面漆变暗以减少辐射；

(2) 安装防护屏或窗帘以减少紫外线辐射；

(3) 戴上有防护层的深色眼睛或护目镜，或焊接工作帽，

用以维护眼睛免受火焰的强光，等离子弧的紫外线和红外线

的伤害；

(4) 在工作区内的其别人员不要直视切割时的弧光或火

焰。

对皮肤的防护

激光切割对皮肤组织有一定的损伤，这种损伤可以自行

修复。需要注意的是，长时间在激光下照射，会引起皮肤烫

伤或留下疤痕。所以，在进行激光切割工作的时候，保护皮

肤也须引起高度重视。

安全起见，建议激光操作员穿长袖衣服，防止激光直射

到皮肤上引起皮肤烧伤，并防止熔渣飞溅到皮肤上引起烫伤。

不要马上去触碰切割完成的零件，要佩戴手套，以免余温烫

伤。


