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钢质门行业的现状与发展困局

钢质门采用优质的钢板，具有花样

多、防潮防水、坚固耐用、不容易变形

等特点，能满足人们的个性化需求，被

广泛应用于房屋建筑的室内及室外，深

受人们的喜爱。

对于门厂而言，促进订单的成交是

至关重要的。为了增加订单的成交量，

缩短业务周期，门厂业务员需要尽快计

算出订单成本，才能确保精准报价，从

而赢取目标客户的订单。对于终端客户

而言，往往是眼见为实，他们认为最理

想的方式是先看到效果图，通过一边修

改图纸一边评估订单价格，这样才放心

去下单。

综合以上两个需求痛点，若能尽快

实现订单成本的实时计算以及成品效果

图的实时预览，则能迅速助力门厂业务

销售部门增绩提效，促进订单的达成。

在钢质门行业里，随着终端客户个

性化定制需求的增多，对于非标定制门

的生产需求量也在不断增长。然而，非

标定制门的生产需要制作并修改大量的

加工图纸，例如 : 激光下料图纸、折弯

图纸、开槽机图纸等。这就导致门厂技

术部门将会投入大量工时在图纸的制作

与修改中，由于图纸繁多，难免会经常

出错，因此一直存在板材浪费的现象，

成本难以把控。

另外，钢质门的生产周期普遍较长，

从订单确认、成本核算、技术审核、制

作生产加工图纸和工艺参数，到进钣金

车间进行激光下料、开槽、折弯、焊接

打磨、喷涂等涵盖十多道工序。在整个

生产过程中，对生产进度、生产质量和

生产异常的处理，缺乏透明化、信息化

的管控。

近年来，随着工厂招工难，用工成

本高等社会问题的出现，工厂对自动化

设备的需求越来越多，门厂亦是如此。

自动化设备和传统设备的不同之处就在

于，传统设备大都需要人来干预执行，

每个任务由人工下发并执行完成，而自

动化产线设备能缩减人力成本，真正做

到无人值守、自动化生产。

那么，如何把订单数据转化成自动

化设备需要的加工信息，并及时反馈加

工设备的生产进度，让工厂生产做好统

一且精准的调度管理，是门厂遇到的亟

需解决的问题。

针对钢质门行业存在的以上转升痛

点，通过长期的市场走访、调研与联合

开发，柏楚强力推出 MES 信息管理系

统。致力于解决门业的订单成本、效果

图展示、自动出图、生产进度管理、仓

库管理、自动化产线对接等问题。

柏楚 MES 信息管理系统，是面向

柏楚智联工厂MES
在钢质门行业的应用
文 | 柏楚市场部
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订单驱动型的钣金厂，为实现生产过程

的管理、协同和优化，促进车间生产的

自动化、透明化，进而有效提升企业交

付能力的一款生产管理协同软件。

MES 如何助力门业高效

生产管理

订单管理模块

便捷录单，快速审核，实时进度跟

踪：支持自定义订单参数，多系列产品

订单细分管理，审核流程管控，多终端

订单进度查询。

成 本 实 时 计 算： 自 动 计 算 订 单

BOM 成本、人工成本和管理成本等，

统计出每个订单的综合成本。再通过生

产管理的生产报工系统，实现人员计件

工资等数据统计，成本管理一目了然。

效果图模块

根据订单数据自动生成效果图。可

以自定义调整材质、颜色，板材和配件

等，快速实现仿真预览，直观高效。

算单模块

订单自动出图：通过云端可实现多

地对订单进行技术检查、修改、审核订

单参数。审核通过后，自动生成对应的

激光下料图纸，折弯图纸和开槽机图纸

图 1 MES 流程管理示意图

图 2 订单管理界面

图 3 效果图模块
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三道工序的组合图纸包，提交到生产管

理系统中进行生产。

生产管理模块

进度跟踪，透明管理：实现设备与

人工的组合报工，过程透明，可追踪。

支持生产异常实时报警通知负责人员，

及时响应异常情况。

可以统计厂内各工序每日计划完成

数、实际完成数和延期情况，清晰可见，

方便管理。

可以将工厂的生产管理远程化、信

息化，方便随时查看、跟进、调整。

质量管理模块

异常统计，质量监督：为工厂提供

生产质量跟踪和管理，提供巡检、总

检、来料检等多种检验方式，包括手机

和 pad 端扫码填写表单，异常情况拍

照上传，快速追溯质量源头。MES 统

计分析模块还提供产品合格率的变化趋

势、不合格项排名等数据，支撑产品质

量的改进决策。

仓库管理模块

高透明、高周转：提供成品入库、

创建发货单、多级审核、成品出库、物

流单回传的成品流程管理，分工更清晰

合理。

提供库存实时查询、库存盘点、成

本结存、呆滞提醒等功能，辅助库存精

准管理，提高物料周转率，降低仓储成

本。

提供出入库支持多终端操作，可以

满足各种使用场景，提高办公效率。

中控自动化模块

自动化的前提是信息化，通过信息

化数据支撑，实现工厂设备自动化生产。

MES 系统为各个设备提供产线数据接

图 4 算单自动管理模块

图 5 生产管理多客户端操作

图 6 质量统计数据页
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入管理；通过 MES 中控系统，设备可

以自动获取订单加工任务和对应加工图

纸参数。并且设备生产加工进度可以实

时反馈给中控系统，实现生产进度监控

与多设备生产协调。

统计分析和看板模块

MES 统计分析模块，主要为工厂

提供以下功能：

⑴销售报表辅助公司调整营销策

略、区域政策等。

⑵生产报表辅助工厂调整生产节

奏，提高生产效率。

⑶质量报表辅助工厂进行监控有针

对性提升产品质量。

MES 看板模块提供设备看板，业

务看板和车间看板：⑴设备看板是展示

车间当前生产任务、延期任务、异常任

务等；⑵业务看板能够实时监控销售情

况、区域订单数量等；⑶车间看板能够

展示车间生产任务、延期任务、异常任

务等。

市场使用情况

柏楚门业 MES 在华威、步阳、德

盾、亿品和大掌门等上百家门厂得到应

用，帮助门厂提高生产效率，设备自动

化产线对接。通过 MES 数据互联，打

破门厂部门沟通壁垒。如下图 11 所示。

通过 MES 系统，可实现订单数据、

技术图纸、排产数据、生产数据、库存

数据的相互贯通。门厂每个部门的员工，

在关注自身工作进度的同时也能看到订

单关联的图纸、排产、生产、检验、库

存等信息。这种前后端工作的贯通，打

破了传统部门之间沟通和协调的壁垒，

能大大提升工作效率，保证订单在各个

图 7 仓库多端管理

图 8 工厂自动化管理架构

图 9 MES 中控设备管理界面
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环节无缝衔接。

结束语

通过 MES 系统可以助力门厂实

现：

⑴业务生产一体化、标准化。通过

信息化系统的构建，规范了现有的业务，

简化了管理流程，执行力得到了快速提

升，缩短产品制造周期，及时满足订单

交货要求。

⑵生产现场管理透明化。生产现场

通过触摸屏、移动终端完成各个工序数

据的采集，生产进度的实时掌控，大大

提升调度与执行的响应速度、生产执行

的标准化以及管控能力的流程化，使得

生产节拍高效有序；计划人员可根据实

时数据合理调整现场计划，及时处理生

产异常；厂内、厂外协同更加精细化，

所有上下游数据清晰可查。

⑶有效缩短交货周期。订单下发后

在各部门快速流转，极大缩短了技术部

门图纸生成的时间和计划部门物料准备

的时间。下达到生产车间后，极大提升

了任务在工序之间的流转速度以及异常

问题处理的速度，从而有效缩短了订单

的交货周期。

⑷企业管理迈向数据化。系统实施

后很多管理环节都有了数据的支撑，数

据的准确性、即时性有了质的改变，为

企业提供了关键绩效指标的判断依据，

各环节工作数据覆盖全面，为管理决策

提供更加完整的数据分析。

⑸发展展望。通过引进专项 MES

系统流程化管理后，生产各个环节化繁

为简，智能化数据监测无处不在，大大

降低人力成本，提高工厂的产品竞争

力。随着工业自动化和人工智能技术的

发展，期待技术能赋予传统的门业制造

行业更多的发展机遇与可能性。

图 10 数据看板

图 11 MES 数据链




