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随厚板的特点：板料越厚，切割之

后的质量就越不理想。如果您使用合适

的去毛刺设备，即可轻松去除切割产生

的各种毛刺。同时，为您确保高工艺安

全和低产品成本。

板料的厚度达到十毫米甚至更厚

时，广为使用的激光切割工艺便已达

到功能极限。这时，代工企业通常会

采用其他工艺例如等离子切割或火焰切

割工艺来替代。在等离子切割过程中，

温度高达 30000° C 的气体射流以等

离子状态熔化材料完成切割；而火焰切

如何可靠去除厚板大毛刺
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割则是沿切缝将材料的燃点升高到至少

1150° C（对于非合金钢）进行切割。

切割产生的高温会在工件上留下痕

迹形成毛刺。材料越热，毛刺就越明显 

- 3 毫米或更大厚度的毛刺并不少见。

其他因素例如钣金件厚度、材料质量及

组成，表面以及切割件的温度等也会导

致毛刺的形成。此外，设备的加工参数

设置也是一个影响因素：人员操作时与

最佳切割设置的偏差越大，则切割产生

的毛刺就越多。在等离子切割过程中，

如果切割速度过慢，亦会加剧毛刺的形

成。综上各种因素作用下，工件的表面

就会产生或多或少或大或小的毛刺。与

包含许多内切口或内孔的小零件相比，

外部轮廓简单的大零件在切割时形成的

毛刺会较少些。

轻松去除大毛刺

有些情况下，一些特殊形状的毛刺

可被轻松敲除：先让火焰切割件冷却，

然后将其置于地上、货盘上或容器中。

然而，此操作并不具任何工艺安全性。

相关人员或操作员需要穿戴合适的防护

服以防止以上操作带来的危险。另一方

面，这种手工打磨去毛刺既费时又费事。

操作时工具的振动所产生的持续负荷会

危害员工的健康。

针对这种繁重的加工任务，在相对

恶劣的工业环境中利用去毛刺机加工是

一个更好的选择。去毛刺机可以处理由

于过于厚重而无法完成人工加工的钣金

件。实践证明，去毛刺辊筒是去除厚板

粗大毛刺的最佳工具——它可以安全可

靠地去除等离子或火焰切割件上的粗大

毛刺。去毛刺辊筒灵活地依附在工件边

缘，对其施以重力，去除毛刺。它甚至

可以在切割过程中产生数毫米热变形的

钣金上成功地去除毛刺。然后通过打

磨刷单元，可以为上下边缘倒圆角，而

且还可以去除打磨过程中产生的次生毛

刺。

轻而易举处理火焰切割件的挂渣

除毛刺外，火焰切割加工还会在工

件的底部形成熔渣和氧化层。这些顽固

份子可以被去毛刺机中的锤销除渣处理

掉。阿库 EdgeBreaker® 去毛刺机可

强有力去除大毛刺及熔渣，锤销从下方

敲击工件，直到可靠去除熔渣。与手动

加工相比，优势在于：无需翻转沉重的

工件，操作人员只要将切割后的工件直

接送入设备就可以进行去熔渣加工。这

不仅减少了劳动压力和潜在风险，而且

还简化了整个加工流程。借助去毛刺设

备，除渣的速度和可靠性大大优于手工

作业，加工全面，保障去毛刺加工全过

程的工艺安全。


