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5G 钣金应用 大有“钱景”
文 | 通快市场部

2020 年，作为 5G 元年，应该已

经没有人怀疑。在当下宏观经济消费，

出口均受到压制的情况下，国家提升投

资的支出刻不容缓。5G，作为新基建

的核心组成之一，在 2020 年，至少会

拉动 9000 亿的人民币投资额。随着中

移动，联通和电信的招投标结果盖棺定

论，这实实在在的十几万基站建设，会

大大提升对通信上下游相关配套企业的

需求，其中的基站天线是基站设备与终

端用户之间的信息能量转换器，新一代

的 5G 用天线受需求量和技术结构升级

影响，价量齐升。市场估计单扇 5G 天

线的价格会是 4G 天线价格的 2 ～ 3 倍。

同时，5G 宏基站的数量大概会是 4G

的 1.5 倍，微基站的出货量与去年同期

相比增长 43%。 

拐点已现，5G 时代冲锋号已经响

起。如果一家钣金企业拥有完整的 5G

相关钣金件的端到端解决能力，那他将

在未来的一段时间红利不断，蓬勃发展。

通常来说，5G 设备的机柜，机箱和内

部结构件，支撑件组成了钣金 5G 配套

件的完整链条。由于 5G 设备所用的电

器件集成度越来越高，安装精度较高，

外观要求也越来越精致，从而对于钣金
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件的要求也越来越高，我们接下来就以

5G 天线反射板为例来看下通讯设备钣

金件一般具有哪些方面的要求。

基站天线是由多个复杂的

0.8mm ～ 3.0mm 铝板工件组装而成，

工件上有各种密密麻麻的异形孔和成型

加工。高精度、高难度、高质量的产品

加工要求，挑战着设备加工能力，而通

快的冲床正是这方面的专家。

这是一款什么样的产品？

产品要求精度高，对外观、毛刺要

求高，生产时要求双面贴普通膜保证产

品无划伤。

双面贴膜、产品有各种凸包成型工

艺排除了激光切割，只能由数控冲床来

完成。

每个产品小孔和异形孔特别多，多

则 40 几种，且大部分异形孔需要任意

旋转角度 , 如果数控冲床模具工位和旋

转工位不够，则需要分二次加工才能完

成，但二次加工大大降低生产效率，同

时增加不良产品的风险。

通快数冲能给客户带来什么不

同？

从给客户带来效益的角度，以通快

的 TruPunch2000 为例，其最快的冲

切速度为 900 次 / 分钟。相对于同级别

的转塔冲床，通快的冲床加工一块天线

板的平均时间大概在 11 分钟左右，而

转塔冲床至少需要 14 分钟才能加工完

成。客户每一个小时就能多生产一块新

的天线板。同时，因为通快冲床的设计

一直以客户的使用体验为本，上下模极

高的对中度，在加工过程中模具自动润

滑，这让通快模具的使用寿命是转塔冲

床模具的 2 倍以上。另外，通快数控冲

床所有的模具可以旋转，对于复杂异形

孔多 , 需要旋转的产品，客户一年下来

可以少购买很多模具，这样下来客户可

以节省很大一笔模具成本费用。

从满足产品要求的工艺来说，天线

产品必须双面贴保护膜，防止产品被划

伤。铝板本身在冲切的过程中带有一定

的粘度，再加上双面贴膜，如果没有真

空吸料的话，切屑容易被带上来压伤产

品。通快所有系例数控冲床都标配了真

空吸料系统，在冲切的过程中就把切屑

吸走，确保废料不压伤产品。而通快高

端系例 TruPunch 3000 、TruPunch 

5000 数控冲床，选配了 可沉下模 、动

态下模功能，即使在不贴膜的情况下，

也可以做到产品无划伤。

侧槽增压器 切屑抽吸

无痕切边模具   复杂工艺产品
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除了划伤以外，天线反射板对切边

的接刀点，毛刺要求很高，通快的无结

痕模具可以实现切边没有接刀点，然后

再用去毛刺模具在机床上实现去毛刺，

让产品完美无瑕。另外通快数冲的滚筋、

攻丝、小折弯工艺，都可以在机床上同

时实现，让复杂工艺的产品也能在通快

数控冲床轻而易举的生产出来。

还需要特别关注的是，5G 天线产

品小孔特别多，尤其是一些异形孔，需

要多角度旋转，对于工位少、旋转工位

有限的机床来说，是一个很大的难题。

而对通快数控冲床来说，如鱼得水轻而

易举。众所周知，通快数控冲床最大

的特点是所有工位可以使用多子模具，

且所有的工位模具都是可以 360 度任

意旋转，这对加工基站天线产品再合适

不过了。以 TruPunch2000 为例，机

床最多可以安装 170 个可以任意旋转

模具，这是其它转塔数控冲床无所能及

的。同时，通快多子模更换模具的速

度也非常快， TruPunch 2000 多子模

具更换时间为 2.4 秒 , 而通快高端系例

TruPunch 5000 数控冲床多子模具更

换时间仅为 0.3 秒 , 快速更换模具让机

床生产加工事半功倍，生产效率更上一

个台阶。对于天线产品本身来说，不同

型号天线反射板换程序时需要更换的模

具数量特别多，每个程序用到的模具约

40 多种，以转塔冲床为例，如果需要

停机更换整套程序模具，约 40 多分钟，

而通快数控冲床可以在上个程序边生产

的过程中准备好下一个程序的模具，只

需要停机不到两分钟，就可以把整套模

具更换完毕，大大节省换模具的时间。

通过上面的客户收益和产品工艺的

分析，该选择什么加工设备您一定心中

有数了。很多 5G 配套厂商已经选择了

通快并且已经跑在了 5G 的快车道上。

近期各地政府不断落地落实 5G 基站的

建设，出钱出政策，现在正是进入 5G

行业的最佳机会。在当今时间就金钱，

效率就是生命，成本就是利润的时代，

设备的优劣决定加工质量和效率，一台

高效率的设备是您的最佳工具，而通快

数控冲床是您 5G 加工最好的选择。。

通快十工位多子模具 通快五工位多子模具


