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蒂森克虏伯金属材料波兰工厂是东欧最大

的金属材料供应商之一。作为一个著名的金属

材料供应商，蒂森克虏伯波兰工厂的业务不仅

仅是钢材贸易，还为客户提供批量化的产品和

各类定制化的解决方案。为满足日益增长的市

场需求，蒂森克虏伯公司在经过大量的市场调

研和考察后，最终订购了德国柯乐公司的一台

Peak Performer GC 80P .2000 型的零件 /

板材矫平机，该设备于 2018 年初在位于波兰

Dabrowa Gornicza 的工厂交付使用。

柯乐新研发的 Peak Performer GC

系列零件 / 板材矫平机是集机械与伺服控

制技术之大成的尖端产品，曾在 2017 年

11 月德国斯图加特举行的欧洲板材成型展

BlechExpo2017上获得“冷/热成型技术领域”

获得“最具创新产品”殊荣。柯乐的 Peak 

Performer 系列矫平机不仅大幅度的提高了设

备的矫平能力，更在绿色节能，环保高效方面

做出了杰出的贡献。

得益于高强度、高效率的伺服直驱系统，

这台矫平机能够矫平最大至 25mm 的材料。

如同其他的柯乐 Peak Performer 系列零件 /

板材矫平机一样，此设备完全不使用液压系统。

通过伺服电机驱动的矫平间隙控制系统能够以

最短的响应时间对矫平间隙做出调整；智能的

4 点过载控制系统确保了设备的安全性。即使

是遇到技术员的操作失误，系统也能以毫秒级

的反应速度进行保护，防止设备损坏。

配备有柯乐高级版的矫平辊和支撑辊更换

和清洁系统能够确保矫平辊和支撑辊的快速清
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洁和保养，不仅提高了使用的经济性，

还大大节约了换料时间。同时柯乐专利

的可调转式矫平辊配置使得零件的矫平

更加便利，也使矫平辊的使用时间可增

加一倍，进一步减少了用户的使用成本。

“这台柯乐高性能 Peak 

Performer 零件 / 板材矫平机的投资，

使得我们能够在未来的几年内继续保持

在市场上的领先地位。”蒂森克虏伯波

兰工厂的经理如是说。

柯乐高性能 Peak Performer

零件 / 板材矫平机的优势

柯乐全面升级了 Peak Performer

零件矫平机，可显著提高该机床系列的

矫平能力。在材料的屈服强度不变的情

况下，升级后的机床可以矫平比以前厚

50% 的精密零件或板材——这一发展使

柯乐在市场上遥遥领先。

新的驱动模式减少了磨损，并大

大提高可加工零件或板材最大横

截面

柯乐已在型号 Peak Performer 

80P 及 80P 以上型号的机床系列中优

化了零件矫平机的驱动概念。其中由单

个电动机驱动所有传动轴的传统方法，

已被位于矫平辊上的多个齿轮传动电机

驱动的方法取代，可以直接驱动矫平辊。

这种新的驱动概念降低了由于线速

度差导致的矫平辊在矫平时产生的微摩

擦，从而获得更佳的表面。机床的整体

张力减少，产生的磨损更少，并且驱动

机构中的能效显著提高。直接将能量输

入到矫平辊中的产生的另一个获益是可

以矫平更大的材料横截面。加工范围显

著提高，特别是在矫平较宽的钣金的情

况下。

直观的操作理念加快了机床设置

速度

新一代 Peak Performer 零件矫

平机配置了多点触摸屏。这个触摸屏的

标配尺寸为 10.1 英寸或可选择高配的

15.6 英寸屏幕，具有防反射涂层，可显

著提高识别性。柯乐还通过引入更加直

观的用户界面简化了操作步骤，通过减

少用户需要输入的内容，来完成对机床

的设置。

“专家计算系统”简化并加快了零

件矫平机对特定材料的矫平数值设置。

专为用户设计的控制系统可以便于操作

员保存某些特定的设置并根据需要再次

调用它们。系统会自动保存最新的设

置，并创建一个历史记录，如果要做进

一步优化时，可以随时调出历史记录。

作为可选配置，柯乐提供了一款条形

码扫描器，可用于识别待矫平的零件，

例如工作文件上打印的条形码。Peak 

Performer 零件矫平机会自动检索相关

的矫平参数并相应的调整轴。

远程诊断界面通过互联网获取状

态信息

新开发的界面提供了可被命名的

用户组，例如公司的项目主管或生产

管理团队，可随时在线访问与 Peak 

Performer 零件矫平机相关的状态信

息。这使他们能够检索机床的操作数据

或有关的使用情况，或检查特定时间段
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内负载发生的频率。

电机式矫平间隙控制系统，不含

液压装置

矫平间隙装置是柯乐开发并获得专

利的电机式矫平间隙控制系统，这个系

统可以确保 Peak Performer 零件矫平

机不需要任何液压装置。将电能直接转

换成机械运动，——没有通常液压系统

造成的损失，不仅可提高系统的成本效

益，且可以保证机床的高性能和高精度。

取决于应用情况，矫平间隙控制装

置中集成的取消激活选项可使经优化的

负载调节能耗降至为零。矫平辊的驱动

电机是空载时唯一的动力消耗。总而言

之，较低的能耗意味着，与具有伺服液

压间隙控制系统的零件矫平机相比，可

以节省大量成本。由于没有开放式的润

滑脂或润滑油，保养维护只需要很少的

时间即可完成。

矫平间隙控制装置使用节能无噪音

的传动装置可以保持矫平间隙不变，通

过摩擦优化的四重楔块系统对矫平间

隙控制装置进行无振动调节。即使在

非常多变和高负载的情况下，系统的高

抗挠性和压力转换率提供了不可压缩和

高精度的控制。即使在具有不同横截面

和高强度特性的复杂的矫平情况下，

质量仍然趋于完美。例如，型号 Peak 

Performer 80P 零件矫平机矫平厚度达

25 毫米的材料是完全没有问题的。此外，

机器的温度稳定性也有助于提高矫平精

度。




