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济 南 旺 福 养 殖 设 备 有 限 公 司 成 立 于

2003 年，经历了三个重要的发展阶段。

第一阶段：通过 4 年的时间销售额实

现了从 0 到 1000 万的增加，以极富竞争

力的产品抢占了低端食槽市场，也从手工作

坊演变为工业化加工生产。

第二个阶段：通过 5 年时间实现了中

低端产品的升级换代，巩固了中低端市场的

领先地位，并与周边同行企业形成地域联盟，

打造养猪行业的规模化运营模式，成为山东

地区养猪行业最具有影响力的企业之一。

第三阶段：技术塑造产品价值，与高端

市场客户开展长期合作，开创畜牧行业的食

槽标准。

十年磨一剑，专注食槽性能，14 年的

稳健发展，公司形成了完善的饲喂设备加工

体系，从月出 12000 套干湿喂料器的生产

车间，到月出 8000 台不锈钢方槽的生产车

间，以及月出几万个单品的外协单位，旺福

品牌在国内养猪行业食槽系已跻身前列。随

着企业规模的不断扩大，企业的社会责任

越大，科技创新能力要求也越高，已申请 5

项专利技术，待审核 3 项专利技术，真正

柔性折弯技术在畜牧行业中的运用
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   萨瓦尼尼 P2 多边折弯中心令公司 2017 年产量成倍增长
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做到技术创造用户财富的产品价值。

近两年，随着行业趋势的快速发展，

国家政策导向，整个行业产业链从上游

到下游都从粗放式向集约式转型，同时

随着互联网对工业的日益渗透，人工智

能的雏形也已浮现，在这样一个技术爆

炸的行业里，工业 4.0 的概念并不抽象，

资本的进入让“猪”真正站在了风口上，

养猪设备企业自然如雨后春笋，快速滋

生、发展、整合。科技是第一生产力，

也决定了企业生命力，科技创新、科技

实力同样也是养猪设备工业化生产企业

的核心元素。

公司现有三个车间，两大生产体系，

干湿喂料器车间依然传承了以往的分散

加工，集中出货的优势，其核心在于：

各个单位的标准化生产，20 多人的车

间吞吐量连续 10 个多月快速增长，目

前维持在一个较高的水平。

而公司 2017 年产量成倍增长的车

间是拥有萨瓦尼尼 Lean 系列的 P2 多

边折弯中心的哪一间。

P2 多边折弯中心是萨瓦尼尼颠覆

传统压力式折弯的一款产品，萨瓦尼尼

的多边折弯技术已经有 40 年的历史。

有别于传统的压力式折弯机，P2 多边

折弯中心的整个折弯过程完全自动化。

操作人员只需将冲剪好的板材放到 P2

多边折弯中心的工作台上，而后自动定

位，并且只需一次定位，便可以自动完

成四边或多边折弯，待工件折弯完成

后，操作人员直接从工作台上拿取工件

即可。这种革命性的技术避免了传统折

弯对于工人技术和经验的依赖，从而让

每一个成品工件的质量都稳定在最高水

平。同时 P2 多边折弯中心标志性的通

用、万能折弯刀，折弯不同材质、不同

厚度、不同形状的工件无需更换折弯模

具，仅需改变折弯程序便可，这让整个

生产时间大大缩短、生产效率极大地提

高；此外，P2 多边折弯中心也可以进

行成套生产，即将一个产品的各个组成

工件逐一加工出来，随即进行组装，而

不必像传统折弯机那样只能按单一工件

进行批量生产，而后进行中间的搬运、

仓储、选配和组装。

在有了萨瓦尼尼的 P2 多边折弯中

心后，车间生产流程和加工工艺都产生

了很大的变化。

1）以前，原材料从料库到车间，

使用两台激光机进行切割，然后分拣到

9 台压力式折弯机，同时，3 台冲压机

床配合，之后再进入焊接工序，最后完

成组装出厂。

2）现在，3 台激光切割机供给 P2

多边折弯中心 ( 其中一台切管并用 )，

3 台压力式折弯机做 P2 多边折弯中心

辅助折弯，4 台折弯机折小件，依然是

冲压机床配合，然后进入焊接工序，最

后完成组装出厂。

从设备数量上看，一台 P2 多边折

弯中心可以代替并减少 2 台传统压力

式折弯机，工人数量上也会有减少。在

P2 多边折弯中心每天工作 22h 的强度

下，3 名操作员就可以代替原本 4 人 3

班倒的工作，这仅仅是表面现象，最主

要的当然是折弯效率，增加 P2 多边折

弯中心后的产出量整整翻一番，仅仅增

加一台 P2，工人数量和其他设备不变

的情况下，产值增加了一倍。

所以说，P2 多边折弯中心不仅仅

可以增加产能，更可以优化工人效率以

及其他辅助设备的效率。

再者，P2 多边折弯中心减少了对

工人技术经验水平的依赖，这样人为的

误差消除，加工精度更好，标准化程度

更高，不同组件的吻合度也更高，产品

的整体工艺水平明显提升。萨瓦尼尼的

板材特性补偿技术 MAC2.0 也能在不

同批次的板材使用中，保证折弯角度的

   公司的产品




